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MINI INSTRUKCJA - ,Wilk” TC12/TC22 - zalecenia eksploatacyjne

Rys. 1. Podzespot tngcy
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Nakretka ryglujaca

Sitko

N0z tnacy

Slimak

Tulejka $lizgowa

Obudowa §limaka

Z1aczka szesciokatna (tylko w TC12)

Nieprawidtowe zamocowanie
nozyka na koncéwee Slimaka

Zalecenia odno$nie utrzymania

Stan czesci tngcych tj. sitka (Poz.2; Rys.1) oraz nozyka tnacego

(Poz.3; Rys.1) powinien by¢ sprawdzany regularnie.

W przypadku stwierdzenia duzego zuzycia sitka lub nozyka nale-

zy obie te czedci przeostrzyc.

Ostrzenie powinno by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel.

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage podczas ostrzenia sitka aby po

naostrzeniu grubos¢ sitka nie byta mniejsza od Smm.

W przypadku stwierdzenia takiego faktu sitko nalezy bezwzgled-

nie wymieni¢ na nowe!

Montaz nozyka i tulei slizgowej

Po rozebraniu catego podzespotu tnacego (Rys.1) np. do mycia i jego
ponownym ztozeniu nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na odpowiednie
natozenie nozyka na konicowke $limaka. Poprawnie umieszczony nozyk

na slimaku ma oznaczenia literowe od strony sitka (Rys.2b).

Nieodpowiednie zalozenie
nozyka grozi jego trwalym [b! DObI‘ 7€ !
uszkodzeniem! ) -

Regularnie nalezy takze kontrolowa¢
stan tulei slizgowej (Poz.5; Rys.1) zamoco-
wanej na koncu obudowy §limaka. W razie
stwierdzenia duzego zuzycia, tuleja ta po-
winna zosta¢ wymieniona aby nie dopusci¢
do uszkodzenia innych czg§ci maszyny w
tym gtownie slimaka (Poz.4; Rys.1) lub jego
obudowy (Poz.6; Rys.1). Moze si¢ natomiast
zdarzy¢, ze tuleja slizgowa po pewnym okre-
sie uzytkowania moze poluznic sie w otworze
obudowy §limaka i w konsekwencji wypasc.
Musi by¢ ona wowczas z powrotem zamon-
towana w otworze obudowy §limaka.

Rys.2b  Prawidtowe zamocowanie
nozyka na koficowee $limaka
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Tuleja slizgowa
niewlasciwie zamontowana

Zle M

Ztgczka

Rys.4a  Ziaczka niewlasciwie
zamontowana

Natomiast niedopuszczalne jest
uzywanie maszyny bez
zamontowanej tulei slizgowe;j!

Nalezy ponadto zwroci¢ szczegolng uwa-
ge aby zostata ona prawidlowo zamontowana
do obudowy §limaka. Prawidtowe potozenie tu-
lei przedstawia rysunek 3b. Kotnierz tulei musi
znajdowac sie od wewnetrznej strony obudowy
slimaka nigdy na zewnatrz.

Rys.3  Umiejscowienie tulei slizgowej
w obudowie $limaka.

Montaz ztaczKki szeSciokatnej

W, Wilku” TC12 do przeniesienia mo-
mentu napedowego z przekfadki na slimak
stuzy zlaczka szeSciokatna (Poz.7; Rys.1),
ktora wktadana jest w otwor szesciokatny

watka wyjéciowego jednostki napedowe;.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie
maszyny i co za tym idzie przekazywanie
momentu z przekfadni na Slimak nalezy
zwroci¢ uwage aby ztaczka byta prawidtowo

zamontowana.

Wielowypustowy otwor ztgezki musi
by¢ widoczny po jej osadzeniu w otworze

szeSciokatnym przektadni (Rys.4b).

Tuleja $lizgowa

Obudowa
$limaka

Tuleja slizgowa
poprawnie zamontowana

Dobrze !

[b]

Ztgczka

Rys.4b  Ziaczka prawidlowo
zamontowana



